Exponentielle Erfolge mit
Automatischem Projektieren

Eine Prozessapplikation fur Food & Beverage
Verpackungslinien
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Executive Summary

Mit diesem Whitepaper mochten wir all diejenigen ansprechen und
unterstitzen, die an der Einfuhrung eines Linien-Management-Systems
beteiligt sind und sich mit den samtlichen Herausforderungen konfrontiert
sehen, die eine solche Systemeinfihrung mit sich bringt.

Zum einen erldutern wir das Konzept eines Linien-Management-Systems
fur Verpackungslinien (einschlieBlich Abflllprozesse). Dartber hinaus
beleuchten wir die Bedeutung von Standardisierung und Flexibilitdt in den
Phasen Engineering und Konstruktion eines erfolgreichen
EinflUhrungsprozesses. Und schliellich veranschaulichen wir, wie das
Konzept ,Automatisches Projektieren® genutzt werden kann, um den Erfolg
exponentiell zu steigern, wenn ein Linien-Management-System an
mehreren Produktionsstandorten eingeflihrt wird.



ROI = Return on
investment
(Kapitalrendite)

Einfihrung

Wie definiert und misst man den ,Erfolg® eines Verpackungslinien-
Management-Systems? Unternehmen in der Food & Beverage Branche
beurteilen den Erfolg einer Investition in ein Linien-Management-System
daran, wie schnell sich das System amortisiert und wie sehr das
Unternehmen unterm Strich davon profitiert.

Auch andere Faktoren spielen eine Rolle: Konnte das Projekt schnell und
nach Plan umgesetzt werden? Werden dadurch laufende Initiativen zur
Prozessoptimierung geférdert? Ist das System fir die spezifischen und
individuellen Anforderungen des Unternehmens ausgelegt? Die gezielte
Ausrichtung des Systems auf die speziellen Anforderungen des
Unternehmens wirkt sich auch auf den ROI aus, da dadurch die interne
Akzeptanz verbessert und Systemvorteile aufgewertet werden.

Entscheidend ist: Hat sich das System amortisiert? Tragt es zu
Kostensenkung und Gewinnmaximierung bei?

Bei internationalen Food & Beverage Herstellern ist es gangige Praxis,
dass Konzepte und Systeme an mehreren Fertigungslinien und
verschiedenen Produktionsstandorten eingefiuihrt werden. Sobald sich ein
Verfahren oder Tool in einem Pilotprojekt bewahrt hat, wird es in der Regel
als Standard im gesamten Unternehmen etabliert. Dafur gibt es viele
mdgliche Grinde:

= FUr kinftige Projekte sind verhaltnismaRig geringere Investitionen
noétig, da das erforderliche Fachwissen im Unternehmen
weitergegeben, das Projektmanagement optimiert und Systeme und
Technik repliziert werden.

= Diejenigen, die am Pilotprojekt und den ersten
EinfUhrungsprozessen beteiligt waren, treten aufgrund ihrer
positiven Erfahrungen als Befurworter auf und sind daran
interessiert, die Systemeinflihrung durchzusetzen, damit auch der
Rest des Unternehmens davon profitieren kann und sie selbst
personliche und berufliche Anerkennung erfahren.

» Das Management hat gro3es Interesse daran, die umfassende
Einhaltung von Unternehmensstandards zu gewahrleisten.

» Abstimmung der Betriebsablaufe und flexible Verwaltung mehrerer
Produktionsstandorte

= Beschleunigung kontinuierlicher Verbesserungsprozesse



Es mag also verschiedene Grinde fir eine solche Systemeinflihrung
geben. Tatsache ist: Je haufiger etwas verwendet wird, desto rentabler
lasst sich damit wirtschaften, da sich die urspriinglich getatigte Investition
dann umso schneller amortisiert. Und wenn ein System an mehreren
Standorten wiederverwendet wird, ist die Amortisationszeit sogar noch
kirzer und wir sprechen von ,exponentiellem Erfolg*“.

Auch Systemintegratoren und Maschinenhersteller kbnnen exponentiellen
Erfolg erzielen. Zum einen, weil Gerate- und Technologieanbieter direkt an
Systemeinflhrungen fir ihre Kunden beteiligt sind. Zum anderen kénnen
Systemintegratoren und Maschinenhersteller exponentiellen  Erfolg
erzielen, indem sie Systeme, Engineering-Arbeit oder Projektkomponenten
bei anderen Kunden wiederverwenden. Maschinenhersteller und
Systemintegratoren aus der Food & Beverage Branche missen ihre
Methoden und Konzepte regelmallig aktualisieren, damit sie stets die
besten Automatisierungstechnologien anbieten und die Anforderungen
ihrer Kunden bestmdglich erfiillen kénnen.

Sie missen sich flr die richtige Automatisierungstechnologie entsprechend
ihres  bevorzugten Konzepts entscheiden, um Kunden- und
Marktanforderungen im Hinblick auf die Senkung der Engineering-Kosten
und die Verkirzung von MarkteinfuUhrungszeiten zu erfullen. Um diese
Herausforderung zu meistern, wird Ublicherweise so viel wie mdglich aus
frGheren Projekten Ubernommen. Die Vorteile der Wiederverwendung
bewahrter Systeme missen jedoch sorgfaltig gegen die Notwendigkeit
abgewogen werden, auch den individuellen Besonderheiten eines jeden
Projekts Rechnung zu tragen, da Kunden eine flexible und
mafgeschneiderte Losung in der Regel bereitwilliger akzeptieren — und
schneller davon profitieren.

Eine entscheidende Rolle spielt, welche Automatisierungssoftware fir das
jeweilige Verpackungslinien-Management-System gewahlt wird. Dies gilt
gleichermalden sowohl fur Systemintegratoren und Maschinenhersteller als
auch fur deren Endkunden, die Food & Beverage Hersteller.



Damit eine Software das Potenzial flr Verbesserungen hinsichtlich Dauer
und Geschwindigkeit einer Systemeinfihrung sowie fur mogliche spatere
Leistungsoptimierungen freisetzen kann, muss sie sowohl die
Standardisierung als auch die individuelle Anpassung von Prozessen
ermoglichen. Standardisierung bewirkt:

= eine geringere Fehlerwahrscheinlichkeit
= geringere Engineering-Kosten
= eine schnellere Bereitstellung

=  schnelleren ROI

Eine individuelle Anpassung bewirkt:
= eine hohere Benutzerakzeptanz
= deutlichere Prozessoptimierungen
= schnelleren ROI

Die grundlegende Frage lautet also: Koénnen diese entscheidenden
Verbesserungen mit der momentan genutzten Software erzielt werden?
Und, falls nicht, wie wahlt man ein passendes System aus, das diese
entscheidenden Verbesserungen herbeifuhren kann?

Es ist aullerdem wichtig, sich zu Uberlegen, wie diese Verbesserungen im
Rahmen einer Systemeinfuhrung genutzt werden kdénnen. Mit anderen
Worten: Wie kdnnen auch Sie exponentiellen Erfolg erzielen?



PLMS = Packaging
Line Management
System
(Verpackungslinien-
Management-System)

»EXponentieller Erfolg“ im Rahmen eines
Verpackungslinien-Management-Systems (PLMS)

Was ist ein PLMS?

Ein Verpackungslinien-Management-System (PLMS) ist ein System zur
Steuerung von Abflll- und Verpackungslinien, sei es zur Verpackung von
festen oder flissigen Nahrungsmitteln oder zur Abflllung von Getranken.

Bei einem PLMS werden Automatisierungs- und Verwaltungsinformationen
in einem einzigen System erfasst, das dazu dient, den Betrieb der
Verpackungslinie zu unterstlitzen und kontinuierliche Verbesserungen zu
erzielen. Eine grundlegende aber wichtige Voraussetzung ist dabei, dass
das PLMS mit allen Maschinen und Zusatzgeraten verbunden ist, aus
denen sich die Verpackungslinie zusammensetzt, damit Produktionsdaten
erhoben und die Produktionsparameter zentral verwaltet werden kénnen.
Daher ist es fur eine erfolgreiche PLMS-Einfuhrung unabdingbar, dass die
zugrunde liegende Softwarelésung so konzipiert ist, dass schnell und
einfach mit all den unterschiedlichen Geraten der Linie kommuniziert
werden kann.

Die grundlegende Funktionsweise eines PLMS

Das System sollte Prozessmanagement-Informationen online bereitstellen,
beispielsweise:

= die Prozessvisualisierung

= das Alarm- und Ereignismanagement

* in Echtzeit berechnete Leistungsindikatoren
= Leistungstrends usw.

Diese Informationen missen den Anlagenbedienern klar und Ubersichtlich
prasentiert werden. Das Produktionsteam sollte die Informationen erhalten,
die es bendtigt, um die richtigen Entscheidungen zu treffen, schnell und
rechtzeitig reagieren zu kénnen und folglich um zu gewahrleisten, dass die
Prozesse stets entsprechend den Zielen hinsichtlich Qualitat und Effizienz
ablaufen.



Abbildung 1: Ubersicht (iber eine Abbildung 2: Analyse in Form eines
Verpackungslinie in zenon OEE-Wasserfalldiagramms in zenon

Abbildung 3: Online-Indikatoren fiir
Verbrauchsoptimierung mit zenon

Weitere erforderliche Funktionen sind die Analyse und Dokumentation von:

» historischen Prozessdaten (die nach Geratedatensatzen,
Zeitdatensatzen wie z.B. Schichten usw. filterbar sein sollten) sowie

= produktionsrelevanten Informationen (damit detaillierte
Informationen, etwa zu einem bestimmten Verpackungsauftrag oder
einer Liefermenge, ggf. aufgezeichnet, analysiert und archiviert
werden konnen).

Wenn ein PLMS installiert ist und das Team Zugriff auf diese Art von
Informationen (in Form von Berichten und Statistiken) hat, kann es den
Prozess analysieren, besser nachvollziehen und dadurch wiederum das
verborgene Potenzial fur kiinftige Optimierung einfacher daraus ableiten.

Auch im Hinblick auf die Integrationsméglichkeiten gilt es, wichtige Aspekte
zu bedenken, denn diese kdnnen die Wirkungsweise eines PLMS innerhalb



ERP = Enterprise
Resource Planning

(Warenwirtschaft)

der gesamten Anlageninfrastruktur erheblich beeinflussen. Ein PLMS sollte
daher u.a. Folgendes bieten:

= Eine flexible Netzwerkinfrastruktur und offene Netzwerktechnologie

» Einheitliche aber flexible Kommunikationsschnittstellen zur
Datenubertragung mit anderen Anlagen- oder
Unternehmenssoftwarelésungen wie z.B. ERP-Systeme

Haufig angegebene Griinde fiir die Installation eines PLMS

Die Einfuhrung eines PLMS dient verschiedenen Zwecken, etwa:

= einer besseren Kontrolle tber die Produktionsprozesse
» Produktivitatssteigerungen

= Verbrauchsoptimierung

» Qualitatsoptimierung

* Prozessdokumentation

= einer einfacheren Umsetzung von Industriestandards

» der Erflllung gesetzlicher Auflagen

Wir haben nun die unmittelbaren Grinde fur die Installation eines PLMS
unter die Lupe genommen. Diese bieten greifbare Vorteile mit einer einfach
messbaren Kapitalrendite (ROI), die haufig innerhalb kurzer Zeit realisiert
werden kann. Zuséatzlich zu diesen ,harten“ ROI-Faktoren, anhand derer
sich die Amortisation leicht messen lasst, gibt es in der Regel auch
L,weichere“ Faktoren, die den ROI beeinflussen, sich aber nicht so einfach
messen lassen. Dartber hinaus muss naturlich auch bertcksichtigt werden,
dass die Zeitdauer, nach der sich die Investition amortisiert hat und ein ROI
erzielt wird (die ROI-Periode), von den speziellen Applikations-
anforderungen (und den damit verbundenen Installationskosten) abhangt
und auch davon beeinflusst wird, wie effektiv das neue PLMS verwendet
wird.



Warum ein PLMS einfiihren?

Sobald sich ein PLMS bewahrt hat (und ein ROI erzielt wurde), ist es fur
das Unternehmen sinnvoll, das System unternehmensweit auch an
anderen geeigneten Verpackungslinien und Standorten einzufiihren.

Wir haben bereits erortert, dass die Einfihrung eines bestehenden,
bewahrten Systems enorme Vorteile im Hinblick auf den Wissenstransfer
und Skaleneffekte bieten kann. Aus folgenden Griinden ergibt sich ein
hoéherer ROI:

= Die Kosten werden gesenkt, da Engineering-Arbeit
wiederverwendet wird.

= Der Erfolg erhdht sich exponentiell, da die Projektingenieure aus
ihren Erfahrungen in anderen Bereichen des Unternehmens lernen
und die Installation und anschlieRende Verwendung des Systems
fortlaufend optimieren.

Fur die meisten Unternehmen sind die triftigsten Griinde fir die Einfliihrung
eines PLMS jedoch folgende:

= die Erflllung gesetzlicher Auflagen im Bereich Verpackung

» die Vernetzung diverser Systeme, damit die Leistung auf
Unternehmensebene Uberwacht und gesteuert werden kann

Die EinfUhrung eines PLMS an mehreren Produktionsstandorten ist noch
effizienter, wenn sie im Rahmen einer gréfieren Initiative erfolgt, mit dem
Ziel, Unternehmensrichtlinien und -prozesse, regionale oder internationale
Standards, bewahrte Verfahrensweisen oder andere Optimierungskonzepte
umzusetzen.



KPI = Key
Performance
Indicators
(Leistungskenn-
zahlen)

OEE = Overall
Equipment
Effectiveness
(Gesamtanlagen-
effektivitat)

Was sollte in lhrem System standardisiert werden?

Die Entscheidung fir die Einfihrung eines PLMS basiert auf der
Notwendigkeit, gemeinsame Konzepte oder Funktionen an verschiedenen
Produktionsstandorten oder an verschiedenen Fertigungslinien an einem
Standort zu nutzen. Aus diesen gemeinsamen Anforderungen ergibt sich
eine Liste aller Komponenten eines PLMS, die standardisiert werden
mussen. Diese Liste beinhaltet in der Regel:

» Informationen fir die Integration in der PLMS-Ebene von Abfiill- und
Verpackungsanlagen (basierend auf Standards von Weihenstephan
und OMAC), z.B. standardisierte Datenpunkte

= Systemfunktionen: Uberblick tber die Fertigungslinie,
Maschineninformationen, Trendkurven, Alarme und Ereignisse usw.

= KPIs wie z.B. OEE oder relativer Materialverbrauch
= Applikationsdesign: Symbole, Farbkonventionen

= Terminologie und Sprache: Unternehmensbegriffe,
Sprachumschaltung

» Mafeinheiten: Umschaltung per Mausklick zur Unterstitzung
internationaler Teams

» Benutzerverwaltung: Zugriff auf Systemfunktionen entsprechend der
bestehenden Benutzerverwaltung des unternehmenseigenen IT-
Systems

Was solite an die ortlichen Gegebenheiten angepasst
werden?

Wie im vorigen Absatz beschrieben, sollten zwar viele Komponenten eines
PLMS standardisiert werden, doch die Verpackungslinien und die
Arbeitsablaufe sind nicht immer genau identisch. Es ist wichtig, diese
Unterschiede und  besonderen  Gegebenheiten  wahrend des
EinfGhrungsprozesses zu beriucksichtigen. Zu diesen Unterschieden
zahlen:

= der Aufbau der Verpackungslinie

= die verschiedenen Maschinentypen (Funktion und/oder Marke)



= gpezielle Kontroll- und Messgerate

=  bestimmte Standardfunktionen, auswahlbar aus einer vordefinierten
Liste

= Funktionen, die nur fir eine einmalige Anwendung erforderlich sind

Die Entscheidung fur die Einflhrung eines Systems fuhrt unweigerlich zu
einer Diskussion dariber, welche Elemente des Systems
unternehmensweit in standardisierter Form eingesetzt werden kénnen und
welche anpassbar sein sollten. Zudem wird haufig viel dartber diskutiert,
ob eine solche individuelle Anpassung Uberhaupt winschenswert ist.

Es muss daher ein Mittelweg gefunden werden, bei dem einerseits die
Vorteile einer Standardeinfihrung ausgeschopft werden
(Wiederverwendung von  Technologien, Kostensenkung, Nutzung
bestehender und bewahrter Engineering-Arbeit) und andererseits die
speziellen Anforderungen des jeweiligen Standorts erfillt werden. Optimal
ist folglich ein System, das die Vorteile einer standardisierten Einflihrung
mit der Moglichkeit der individuellen Anpassung des Systems an die
Gegebenheiten vor Ort verknupft.



Automatisches
Projektieren ermdglicht
Kundenberichten
zufolge
Kostensenkungen von
bis zu 90 Prozent,
verglichen mit zuvor
verwendeten
,Klassischen®

Technologien.

Das zenon Konzept: schnellerer ROI durch
,Automatisches Projektieren*

Der ROI wird durch eine Reihe von Faktoren bestimmt, die sich auf die
Amortisationszeit  auswirken. Die einfachste Moglichkeit, die
Amortisationszeit zu verkirzen, also die Zeit, nach der sich eine Investition
sozusagen ,ausgezahlt* hat und damit Gewinn erwirtschaftet wird, besteht
darin, die Installations- und Einfuhrungskosten zu senken. Das Engineering
macht einen groRen Teil dieser Kosten aus. Folglich erméglicht ein System,
das den Zeitaufwand und die Kosten fir das Engineering gering halt, eine
erfolgreichere Systemeinfiihrung.

Fazit: Eine Senkung des Zeitaufwands und der Kosten flir das Engineering
in Verbindung mit einem funktionsreichen System, das
Prozessoptimierungen und die Erflllung gesetzlicher Auflagen unterstutzt,
fuhrt zu maximalem ROI.

Was bedeutet ,,Automatisches Projektieren*“?

Viele der erhaltlichen Softwareprodukte flir Automatisierung beinhalten ein
.Klassisches® Engineering-Konzept, bei dem der Integrator fir jede
Funktion Unmengen an Programmiercode schreiben muss. Dafir sind
spezielle Programmierkenntnisse erforderlich und die Integration und
spatere Instandhaltung jedes Projekts ist zeitaufwendiger und daher teurer.

Ein fortschrittlicheres Engineering-Konzept basiert auf der Philosophie
.Parametrieren statt Programmieren‘. Es beinhaltet, dass Benutzer
Funktionen ganz einfach durch das Konfigurieren einsatzbereiter Module
bereitstellen kénnen. So sind Integration und Instandhaltung problemlos
durchfihrbar, auch von Personen mit geringen oder Kkeinen
Programmierkenntnissen. Eine solche Softwareplattform liefert wichtige
Mechanismen zur Gewahrleistung von Wiederverwendbarkeit und
Standardisierung — mit all den damit verbundenen Vorteilen. Im Rahmen
einer PLMS-Einfuhrung erweist sich das Parametrieren in der
Entwicklungsphase des Pilotprojekts als besonders erfolgversprechend.

Wenn ein Unternehmen die Durchflhrung eines solchen Pilotprojekts
beschliet, stehen die Ingenieure vor der Herausforderung, alle
Standardkomponenten des Systems zu integrieren und gleichzeitig die
Méoglichkeit offen zu lassen, so flexibel und kostenglinstig wie mdglich eine
Anpassung an die ortlichen Gegebenheiten vorzunehmen. An dieser Stelle
kommt ,Automatisches Projektieren* ins Spiel. Das Kernstlck dieses
Konzepts ist ein Wizard zur Applikationserstellung. Dieser Wizard



ermdglicht die ,Straffung® des Entwurfsverfahrens und kann dem
Unternehmen so wochenlange Engineering-Arbeit ersparen.

Dabei werden nicht nur einfach Projektkomponenten oder Objekte
wiederverwendet. Der Wizard fuhrt den Benutzer vielmehr Schritt fir Schritt
durch die Erstellung eines ganzen Projekts. Mithilfe eines weiteren Wizards
kann der Benutzer seine Arbeit anschlieBend auch dokumentieren: Per
Mausklick kann ein vollstandiges Projekt im portierbaren und
benutzerfreundlichen HTML-Format dokumentiert werden.

Der Wizard ermoglicht Benutzern mit geringen oder keinen
Programmierkenntnissen die souverane Erstellung ganzer Projekte. Er
bietet aber auch erhebliche Vorteile fur erfahrene Entwickler:

= Einfachere Replizierung und Wiederverwendung von
Projektkomponenten

= Geringere Fehleranfalligkeit
= Erhéhte Zuverlassigkeit

=  Vermeiden mihsamer Skriptarbeit und Zwischenlésungen bzw.
deren kunftiger Notwendigkeit

» Einfache Anpassung und Optimierung von Projektkomponenten in
jedem Projekt

Da der Programmieraufwand verringert wird, verringert sich auch die
Amortisationszeit. Der  Erfolg steigert  sich  wahrend des
EinfGhrungsprozesses exponentiell: Je haufiger der Wizard verwendet wird,
desto besser der ROI.

Der Wizard fur automatisches Projektieren fuhrt die gleichen Schritte aus
wie der Anwendungsentwickler und bedient sich verkurzter Wege. Durch
Ausfihren des Wizards werden die Standardkomponenten des Systems
automatisch in die Endapplikation integriert. AnschlieBend kann der
Benutzer noch einen bestimmten Applikationsparameter auswahlen,
sodass diese Komponenten bei jeder spateren Applikations-
implementierung problemlos an die jeweiligen Gegebenheiten angepasst
werden konnen. Dies beinhaltet Informationen wie zum Beispiel: Welche
Arten von Maschinen kommen an der Verpackungslinie zum Einsatz?
Welche Funktionsweisen sind erforderlich? Der Wizard wahlt anschlieliend
die passenden Softwaremodule aus und flgt sie zusammen, um ein
zuverlassiges Ergebnis zu erhalten, vorkonfiguriert fir den Einsatz im
System.



Selbstverstandlich kann es erforderlich sein, an einer mithilfe des Wizards
entwickelten Applikation noch eine Feinabstimmung vorzunehmen, damit
sie perfekt zu der jeweiligen Anwendung passt. Beispielsweise halt es der
Entwickler madglicherweise fir sinnvoll, die Komponenten der
Prozessvisualisierung auf dem Bildschirm anders anzuordnen. Dank der
Entwicklungsumgebung, die auf dem Konzept ,Parametrieren statt
Programmieren® basiert, ist eine solche Endanpassung einfach
durchfihrbar, praktisch und kostengunstig.

Abbildung 4: Automatisches Projektieren
mithilfe von Wizards: Der Wizard fiihrt
den Benutzer Schritt fiir Schritt durch
den Konfigurationsprozess.

Die Einflihrung eines Verpackungslinien-Management-
Systems mithilfe des Konzepts ,,Automatisches
Projektieren*

Ingenieure, die an einer Systemeinfuhrung beteiligt sind, haben klare
Erwartungen an die eingesetzte Softwaretechnologie: Sie soll die schnelle
und zuverlassige Integration der standardisierten Teile der Applikation und
gleichzeitig eine Anpassung an bestimmte standortabhangige
Gegebenheiten ermoglichen. Daher ist der Wizard fir ,Automatisches
Projektieren® von grundlegender Bedeutung flir den Erfolg der
Systemeinfuhrung.



Abbildung 5: Der Informationsfluss beim Engineering unter Verwendung des Konzepts ,Automatisches
Projektieren”

Der Engineering-Prozess beginnt bei den Anlagen-Tags, die auch
standardisiert werden sollten. Dann werden die Treiber ausgewahlt, damit
die Datenkommunikation mit der passenden Produktionsausrustung erfolgt.
All  diese Informationen werden zusammen mit den PLMS-
Applikationsparametern zur Applikationserstellung eingegeben, wenn der
Benutzer vom Wizard dazu aufgefordert wird. Aus konstruktionstechnischer
Sicht beinhaltet der Wizard bereits eine Darstellung flr standardisierte
Komponenten sowie alle erforderlichen Informationen fir ,,Automatisches
Projektieren”. Der Wizard erstellt eine Software-Applikation entsprechend
der zuvor festgelegten Standardisierung, die nahezu vollstandig an die
jeweilige Anwendung angepasst ist. Die Feinabstimmung lasst sich in
einem zusatzlichen Bearbeitungsschritt Uber das
Standardentwicklungssystem vornehmen. Das Endresultat ist eine PLMS-
Applikation, die sowohl den Unternehmensstandards als auch den
Anwendungsanforderungen entspricht.



Eine Kurzanleitung fur effiziente Systemeinfiihrungen

1.
2.

Definieren Sie, welche Anforderungen |hr Pilot-PLMS erfiillen sollte.

Wahlen Sie eine Software, die lhren Anforderungen genigt und eine
einfache und schnelle Konfiguration gewahrleistet (im Idealfall ein
Konzept im Sinne von ,Parametrieren statt Programmieren®).
AulRerdem sollte die Software die Wiederverwendbarkeit und
Standardisierung bestimmter Komponenten oder ganzer
Applikationen ermdglichen (,Automatisches Projektieren).

Binden Sie ein Pilot-PLMS ein und dokumentieren Sie lhre
Beobachtungen.

Analysieren Sie das Pilotsystem und die Ergebnisse, die es liefert.
Bewerten Sie diese Ergebnisse im Hinblick auf lhre
Unternehmensziele (z.B. Standardisierung). Verwenden Sie diese
Analyse, um festzulegen, welche Standardfunktionen und -merkmale
erforderlich sind.

Bestimmen Sie die variablen Elemente (Benutzeroptionen), die
anpassbar sein missen, wenn Automatisches Projektieren zum
Einsatz kommt.

Entwickeln Sie in Zusammenarbeit mit einem Spezialisten aus dem
Bereich VBA-, .NET- oder C#-Programmierung die Wizard-Toolbox
und testen Sie sie unter realen Betriebsbedingungen.

Verwenden Sie den Wizard fur das automatische Projektieren neuer
Verpackungslinien-Management-Systeme.

Falls eine zusatzliche Feinabstimmung des Systems erforderlich ist,
die nicht mithilfe des Wizards vorgenommen werden kann,
verwenden Sie die Entwicklungsumgebung (den Editor), um die
Applikation perfekt an die besonderen Gegebenheiten der
Verpackungslinie oder individuelle Anforderungen anzupassen.



Fazit

Der Erfolg von Automatisierungssystemen, wie beispielsweise eines
Verpackungslinien-Management-Systems, hangt in hohem Male von der
zugrundeliegenden Softwaretechnologie ab. Durchdachte Konzepte wie
.Parametrieren statt Programmieren und ,Automatisches Projektieren®
bieten in dieser Hinsicht enorme Vorteile und sind erfolgsversprechend. Bei
Verwendung der Konzepte, die wir in diesem Whitepaper vorgestellt haben,
steigt der Erfolg im Laufe der Projektdurchfliihrung exponentiell an.

Haben Sie bereits Erfahrung mit Automatischem Projektieren? Welche
Erfahrungen haben Sie mit der Einfihrung von Verpackungslinien-
Management-Systemen gesammelt? Wie haben Sie den Erfolg gemessen?
Welche Amortisationsdauer haben Sie erzielt? Emilian Axinia, Food &
Beverage Industry Manager bei COPA-DATA, freut sich auf weiteren
Erfahrungsaustausch. Schreiben Sie ihm an EmilianA@copadata.com.
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